
 

石子煤收集排放装置 

一、应用背景： 

火力发电企业，中速立磨已广泛应用在 30 万千瓦以上发电机组中，在中速磨系统运行过程中，石子煤的

排放量大小，取决于电煤质量和磨煤机运行状态。石子煤排放的顺畅连续程度，直接影响到磨煤机的正常

运行，进而间接影响发电机组的平稳运行。 

二、系统论述： 

将磨煤机排渣出口法兰以下包括电气部分整体更换，在磨煤机下设计一用一备两台专用排渣阀，保证在工

作及排渣过程中磨煤机系统严密不泄漏；在排渣阀下设有密封盖板，盖板上设计料位、铂电阻、负压、喷

水等接口，盖板下平面设有专用橡胶密封圈的密封结构；密封盖板下部空间设计专用提升及密封压紧机构；

地面设计定位机构；石子煤箱设计为可移动式，工作时由定位装置及提升密封装置快速定位提升压紧，保

证工作中不泄漏；移动式石子煤箱由人力（或叉车）运输；在磨煤机厂房外设计专用渣场，在渣场旁设计

专用提升倾倒装置，方便倾倒石子煤。 

三、技术特点： 

◎ 将磨煤机底部，排渣阀上法兰以下包括电气部分整体更换。 

◎ 采用可移动、可更换、可自动卸料的料斗，配以称重报警系统和叉车来完成。 

◎ 排料和收集全过程维持磨煤机工作状态，内部压力和工作环境均不受影响。 

四、预期效果：  

◎ 改造后的石子煤排放收集系统的运行，是在全封闭的等压无泄漏条件下进行的，从而保证了磨煤机的

基础生产工艺环境，可完全维持磨煤机生产工艺要求的 0.12MPa 热风压力。 

◎ 改造维持石子煤原出料口的有效通道和排放倾角，使用原来导料管设计，保证了石子煤有效无障碍排

放。 

◎ 在维持磨煤机理想生产条件前提下，改造后转运箱石子煤有效容积按照每班时 1～2 次转运流程设计，

而且采用自动装载，减少了职守人员的工作强度。 

◎ 在电厂热工控制方面可实现料位就地报警和远程报警，有效预防因石子煤不能及时排放而磨煤机“淹磨”

现象；同时可以选择性统计制定时间段的石子煤排量。 

◎ 采用密封配电柜，防尘、防爆，安全性能大幅提高。 

◎ 改造过程无须锅炉停运，改造过程简单，现场安装周期短。 

◎ 石子煤排放及转移过程完全保持密闭，杜绝了机房扬尘。 

 


